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» Direkte Messung des Dreh-
winkels und kontaktlose
Signallibergabe.

» Zuverlassige Erkennung
beschadigter Gewinde,
Doppelverschraubungen,
Verunreinigungen, etc.

» Nahezu keine Reaktions-
krafte aufgrund des hydrau-
lischen Impulsmechanismus.

» Hochintensive LED zur
Beleuchtung des Schrauben-
kopfes.

» Kombinationen von akusti-
schen Signalen und/oder
LED (griin/rot) fir Riickmel-
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dung der iO/NiO-Ergebnisse
an den Werker.

Motorgeschwindigkeit in der
Steuerung frei einstellbar,
drei unterschiedliche Ge-
schwindigkeitseinstellungen:
Start des Triggers — Ein-
schrauben — abschlieBendes
Befestigen.

Impulszelle mit separatem
Ventilator ausgestattet.
Standardausfiihrung 2-Ka-
nal; optional 4-Kanal.*
Optional mit Ethernet/LAN-
Schnittstelle RJ-45.
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* Pro e-Systemschrauber ist ein Verstérker (e-PDA) erforderlich. Bei 2-Kanal-Spezifikation
kénnen 2 Werkzeuge simultan benutzt werden, bei 4-Kanal-Ausfiihrung kénnen 4 Werkzeuge
in festlegbarer Reihenfolge benutzt werden (nicht zeitgleich).

| wowcorm e-PDA-3

Hybride Technologie

Die Zahl der einstellbaren Para-
metersatze wurde auf 20 erhoht.
Dadurch erheblich verbesserte
Anpassbarkeit an unterschied-
liche Arbeitsablaufe.

Fir jeden einzelnen der 20 Para-
metersétze ist die Motordrehzahl
dreistufig einstelloar, passend
zum jeweiligen Schraubfall.

Das Touchpanel LC-Farbdisplay
mit Klarschrift erlaubt komfor-
tablere Parametereingabe. Es
bietet neben Anzeige von An-
zugsmoment, Drehwinkel und
Zahl der Impulse auch eine gra-
fische Anzeige des Drehmoment-
verlaufs.

Der MeB-Koeffizient des Schrau-
bers wird automatisch erkannt;
dies erspart Riistzeiten und ver-
meidet Setup-Fehler.
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@ Gruppeniberwachungsfunk-
tion (Zahlen); Signalisierung
von Gruppenende akustisch/
optisch am Schrauber sowie
am Relaisausgang der Steu-
erung.

@ Ausgabe der Schraubergeb-
nisse an PC oder SPS uber
unterschiedliche Schnitt-
stellen: USB, RS-232C, 10
E/A und optional Ethernet-
Anschluss.

@ Speicherung der Parameter-
sdtze und der Schraubergeb-
nisse auf USB-Speicherme-
dium. Dadurch unabhéngig
von PC-Arbeitsstation.

¢ Simultane Verwendung von
zwei Schraubern an einer
Steuerung mdglich.

@ Anbindung an vorhandene
Yokota-Steuerung mdglich.
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