Sturtevant Richmont

Einsteckwerkzeug — Verlangerungen

Diese Verlangerungen sind fir den Gebrauch mit fest einstellbaren
Drehmomentschliisseln bestimmt. Sie kénnen benutzt werden, um
die Lange des Werkzeugs zu erweitern, falls die Zuganglichkeit zur
Schraubstelle ohne die Extraldnge schlecht ist. Wegen der veranderten
Hebelldnge muss der Preset-Klickschllissel stets mitsamt Verldngerung
und montiertem Werkzeugaufsatz voreingestellt werden.

Drehmoment einstellen an SR Klickschliisseln mit
Verlangerung

Wenn kein Priifgerat vorhanden ist, wird der Schliissel mit Verlangerung
unter Zuhilfenahme eines MeBschliissels an der anzuziehenden
Schraube eingestellt.

Wenn das erforderliche Drehmoment im Messbereich des zur Verfigung
stehenden Priifgerétes ist, kann man die Verldngerung aufstecken und
dann das Anzugsmoment einstellen. Liegt das erforderliche Drehmoment
auBerhalb des Messbereiches lhres Priifgerdtes, errechnet man die
Einstellung wie folgt:

(LW + LE)

S = Einstellung (unbekannt).

LW = Schliissellange mit normalem Werkzeugaufsatz, gemessen von der
Griffmitte zur Mittelachse des Aufsatzes.

T = Torque = gefordertes Zieldrehmoment.

LE = Lénge der Verldngerung, gemessen von Schwalbenschwanz zu
Schwalbenschwanz.

Werkzeugaursétze des gleichen Mittenabstands kénnen
beliebig untereinander gewechselt werden, ohne aass der
Drehmomentschltissel neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!
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» Erhéltlich in gerader Ausflinrung oder 15° abgewinkelt.

» SR Schwalbenschwanzaufnahme mit (iberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit.

» Werkzeugstahl, briniert.

» Nur zur Verwendung mit voreinstellbaren SR Klickschltsseln der
Serien LTC, BLT und SLTC/-FM (preset).
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Beispiel:

(LW +LE)
Verlangtes Zieldrehmoment = 230 Nm, Werkzeugkopf = BH-24
Ringschliissel.

Das Zieldrehnmoment liegt 15% (iber der Standard-Belastbarkeit des LTC-
200 Nm. Deshalb muss die Schliissellange LW ebenfalls mindestens um
15% verlangert werden. Man konnte also eine 100-mm-Verldngerung
verwenden und wiirde etwas Uber diesem Wert liegen. In diesem Falle
ware: LW =390 mm und LE = 100 mm.

Daraus ergibt sich:

390230 89700
S = = =
390 + 100 490
Nun braucht man nur noch den 200 Nm Preset-Klickschltissel
mit aufgesetztem Ringschllissel SW 24 am Priifgerat auf 183 Nm
einzustellen, um dann mit der nachtrdglich dazwischen gesetzten
Verldngerung von 100 mm Lé&nge das Zieldrehmoment von 230 Nm
aufzubringen.
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183 Nm

LTCE
Modell Art.-Nr. max. Abmessungen mm

N-m L B C D °
LTCE-4 R819424 339 1016 286 9.5 28.6 -
LTCE-4-15 R819487 339 1016 286 9.5 28.6 15
LTCE-6 R819467 904 1524 318 95 28.6 -
LTCE-6-15 R819504 904 1524 318 ols 28.6 15
LTCE-14 R819021 904 3556 445 95 38.1 -
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